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前     言

根据市场对塑料储罐产品性能不断提高的要求，我公司研制开发了第三代旋塑成型PE多功能储罐。由于目前国内没有制订有关旋塑制品生产的国家标准和行业标准，我公司参照国家其它标准化法规，结合产品的特点，制订了企业标准，作为组织生产和交货验收的依据。

本标准得编写格式遵循GB/T1.1-2000、GB/T1.2-2002的规定。

本标准由湖北理晟环保设备科技股份有限公司提出并起草。

本标准主要起草人：赵晓宏

本标准于2014年8月1日批准发布。
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聚乙烯全塑储罐

范围

本标准规定了聚乙烯全塑储罐（以下统简称储罐）的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则和标志、运输、贮存。

本标准适用于聚乙烯全塑储罐。该储罐以改性聚乙烯为主要原材料，采用旋塑工艺整体一次成型制成。

2  规范性引用标准

下列文件中的条款通过标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 1033－1986         塑料密度和相对密度试验方法

GB/T 1040－1992         塑料拉伸性能试验方法

GB/T 1633－2000         热塑性塑料软化点（维卡）试验方法

GB/T 5009.58－2003       食品包装用聚乙烯树脂卫生标准的分析方法

GB/T 4454－1996         硬质聚氯乙烯层压板材

3  分类与命名
3.1 分类

3.1.1按用途分工业用固定储罐和计量罐、特种罐三大类。

3.1.2按型式可分卧式和立式二大类种。形体一般采用椭园截面体或圆型截面体结构，亦可按需要设计成各种形状的长方体或其它形状的结构。
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3.2 型号命名

□  □  □ —  □ □ 
                           公称容积（m3）

                           型式（W：卧式圆柱型；N：卧式椭圆型；L：立式圆型；F：方型）

                           用途（G表示工业用；J表示计量用；T表示特种用） 

                           材料（Q表示PE全塑）

3.3材质

3.3.1储罐采用改性聚乙烯塑料（简称LLDPE）。

3.4  规格与罐体壁厚见表1。
表1 产品主要规格及壁厚             单位：毫米
	公称容积
（m3）
	0.5
	1
	2
	3
	5
	8
	10
	15
	20
	30
	40
	50

	全塑壁厚
	13
	15
	15
	15
	15
	16
	18
	19
	20
	22
	25
	30


注：1.用户有特殊要求时，全塑储罐厚度可相应增减。

    2.全塑储罐的壁厚是指罐体的平均厚度。

   3.立式全塑储罐容积大于20立方时，如果罐体上设有抱箍保护装置，壁厚可以相应的减少10%~20%。

3.5  结构形态

3.5.1罐体由底座、筒体、塑料配件等组成。≤2m3的罐体，设有手孔；>2m3的罐体上设有人孔。罐体上应有进料口和出料口若干，具体可按公司制定的设计图确定，也可根据用户需要确定。
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3.5.2罐体基本形态见图1、图2、图3：
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             图1   立式储罐示意图

	代号
	名称

	a
	进料口

	b
	进料口

	c
	备用口

	d
	出料口

	e
	液位计口

	f
	人孔

	D
	直径

	L
	总长度

	L1
	筒体长度

	B
	出料口高度


           a    b       f     c    

    e2 

                                                         h2                 

                                      D

                                    d                    h1

    e1

                   L1                  B

                   L

            图2    卧式储罐示意图
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3.6  适用温度见表2。

表2 适用使用温度

	类      别
	常压 (立式)
	常压 (卧式)

	全塑(LLDPE)
	-50℃－60℃
	-50℃－60℃


4  技术要求

4.1罐体应符合本标准要求，并按经规定程序批准的图样及技术文件制造。

4.2 外观

4.2.1 色泽：为白色或乳白色或根据用户需要的颜色，应基本均匀一致，无明显杂质。

4.2.2 光洁度：筒体内、外表面应光滑、无挂料和未分散原料。

4.2.3平整度：内外表面无裂纹、无气泡、基本平整。人孔口法兰及管口法兰允许有不严重的局部流料。

4.2.4 附件：阻尼隔档板允许采用拼接式焊接固定，并允许采用聚乙烯板材及管材进行拼装。

4.2.5 罐体及法兰有局部不严重的缺陷时，允许用同种材料手工修补。

4.3 形体

罐体的容积允许误差值应小于3%，壁厚应不小于公称壁厚。

4.4 罐体PE材料的理化性能指标应符合表3要求。

4.5 罐体经盛水24h试验或盛水加空压（0.1Mpa）试验，应无渗漏。

5  试验方法

5.1 外观用目测方法检查。

5.2 规格尺寸用通用量具测量。

5.3 容积按所测量值计算。

5.4 理化性能检测。

5.4.1 密度按GB/T1033测定。

5.4.2 拉伸强度按GB/T 1040－1992测定。
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5.4.3 断裂伸长率按GB/T 1040－1992测定。

5.4.4 维卡软化点按GB/T 1633测定。（试样承受的静负载为1000 eq \o(\s\up 10(+50),-0)g）。

5.4.5 腐蚀性按 GB/T4454－1996中5.3.10中测定。

表3

	项目名称
	单     位
	指     标

	密    度
	g / cm3
	0.918-0.95

	拉伸强度
	Mpa
	≥18.0

	断裂伸长率
	%
	≥50

	维卡软化点
	℃
	≥80

	腐蚀度

（60±2℃，5h）
	40%  NaOH
	g/m2
	±1.0

	
	40%  HNO3
	
	

	
	30%  H2SO4
	
	

	
	35%  HCl
	
	


5.5 渗漏试验

5.5.1全塑罐用盖板封闭管口，将储罐按设计支承方式盛水静止24h或冲空气加压后（压力保持0.1Mpa）0.5小时，目测罐体外表及连接部位，桶体、法兰应无滴漏或渗漏现象。经缺陷补救打措施修焊后的桶，还应检查修补处应无开裂现象。

6  检验规则

6.1  储罐经制造厂质检部门按本标准检验合格并附有合格证后方可出厂。

6.2  检验分成品出厂检验和型式检验两种。

6.2.1 出厂检验：按本标准4.1至4.3条、5.1至5.3条和5.5条要求执行。

6.2.2 型式检验：

6.2.2.1 进行型式检验范围：

新产品试制、定型鉴定;
老产品转厂生产时；  

    c.生产中产品结构、工艺、配方有较大改变，可能影响罐体整体性能时；

    d.正常生产条件下每年进行一次；

e.停产半年以上后恢复生产时;
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f.国家质量监督机构要求进行型式试验时。

6.2.2.2 型式检验内容包括本标准中规定的全部技术要求。

6.2.2.3 型式检验在出厂检验合格的产品中任意抽取一台进行抽检任意几项指标，其中材料性能可用相应材料制成的试样进行。试验中，若任一项指标不符合本标要求，可加倍抽样，对该产品进行复测，若复测结果仍不合格，则判定型式试验不合格。

7  标志、运输和贮存
7.1 标志

罐体外表应印有标志，标明型号、名称、规格、出厂编号、制造厂名和生产日期等。

7.2 运输

产品在长途运输时应有防护，并符合运输管理有关规定。

7.3贮存

7.3.1产品应按图样所示结构位置放置。放置的场地应平整、清洁，严禁在地面上直接拖拉本产品，不得用钢丝绳直接吊装罐体。

7.3.2 产品就位安装前应存放在清洁、通风、干燥的库房内。若要就位或存放在室外，应有遮阳设施，并严禁明火接触。
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